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Verarbeitungshinweise

Schwerfolien und Bitumen-Schwerfolien — Zuschneiden, Verlegen und Befestigen - Stand:
September 2026

1 Allgemeines

Schwerfolien auf Kunststoff- oder Bitumenbasis werden zur Verbesserung der
Luftschallddammung und zur Entdréhnung eingesetzt — auf Metallblechen,
Maschinenverkleidungen, Gehausen und Fahrzeugbéden ebenso wie auf Gipskarton-, Holz-
und Holzwerkstoffplatten im Innenausbau. lhre Wirkung hangt direkt von einer vollflachigen,
blasenfreien Verklebung und von dicht ausgebildeten Stossen ab.

Arbeitsschritte auf einen Blick

1 Akklimatisieren 2 Untergrund vorbereiten 3 Zuschneiden
+18...425°C trocken - fettfrei - staubfrei
/
/g y / 4
mind. 24 h bei Raumtemperatur Untergrund = +15 °C, keine Kondensation scharfes Messer, Metallschiene als Fithrung
4 Liner abziehen und anlegen 5 Andriicken 6 Stosse ausbilden
von einer Seite her anlegen Stossfugen iiberlappen
220 mm
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nicht zuerst in der Mitte aufdriicken vollflachig, von innen nach aussen Uberlappung fest andriicken

7 Kanten und Wolbungen 8 Uberkopfmontage 9 Luftblasen beseitigen
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Eigengewicht

Kanten und Wélbungen leicht erwarmen Uberkopf: zusatzlich mechanisch sichern Blase anstechen, Luft ausstreichen

2 Lagerung und Verarbeitungstemperatur

Schwerfolien trocken, flach liegend und vor Sonneneinstrahlung geschutzt bei
Raumtemperatur lagern. Vor der Verarbeitung missen Material und Untergrund mindestens
+15 °C warm sein. Unter +10 °C werden die Folien sprode und lassen sich nicht mehr
sauber verlegen.

Hinweis: Bei Verarbeitung unter +15 °C kann die Folie reissen oder sich nach dem
Verlegen wieder ablésen. Im Winter das Material mindestens 24 Stunden bei
Raumtemperatur lagern.
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Tipp: Optimale Verarbeitungstemperatur: +18 °C bis +25 °C. Bei selbstklebenden Folien
die Klebeschicht vor dem Verlegen leicht anwarmen (Heissluftfon, 30—40 °C); das
verbessert die Anfangshaftung.

3 Untergrundvorbereitung

1. Der Untergrund muss trocken, fett-, 6l- und staubfrei sein. OI- und Fettreste mit einem
geeigneten Reiniger entfernen.

2. Metall: losen Rost, Farbreste und Zunder durch Schleifen oder Strahlen entfernen.
Leichter Flugrost ist unkritisch.

3. Gipskarton, Holz und Holzwerkstoffe: Oberflache abstauben; stark saugende oder
sandende Flachen vorab grundieren.

4. Untergrundtemperatur prifen: mindestens +15 °C, keine Kondensation auf der
Oberflache.

5. Beschichtete Flachen (Grundierung, Lack): Haftung vorab an einem Muster prifen,
gegebenenfalls Primer verwenden.

4 Zuschneiden

1. Schwerfolie mit scharfem Messer (Teppichmesser oder Hakenklinge) auf hartem
Untergrund zuschneiden.

2. Fur gerade Schnitte eine Metallschiene als Fihrung verwenden.
3. Bei komplexen Konturen Schablonen aus Karton oder Folie anfertigen.
4. Schnittkanten missen sauber und ohne Fransen sein; bei Bedarf nachschneiden.

Hinweis: Messerklinge regelmassig wechseln. Stumpfe Klingen reissen die Folie,
besonders bei tiefen Temperaturen.

5 Verlegen und Andricken

1. Schutzfolie (Liner) abziehen und die Folie sofort positionieren.
2. Folie von einer Seite her blasenfrei anlegen — nicht zuerst in der Mitte aufdriicken.

3. Mit Andruckrolle oder Gummischaber vollflachig und fest andricken, von innen nach
aussen arbeitend.

4. An Kanten, Ecken und Wélbungen die Folie leicht erwarmen (Heissluftfén) und in Form
dricken.

5. Stossfugen mit mindestens 20 mm Uberlappung ausbilden und fest andriicken; bei
Rohrummantelungen mindestens 50 mm. Alternativ Stoésse stumpf verlegen und mit
Aluminium-Klebeband abdecken.

6. Nach dem Verlegen nochmals vollflachig andrticken; die Verklebung erreicht ihre
Endfestigkeit nach ca. 24 Stunden bei Raumtemperatur.

Hinweis: Luftblasen unter der Folie reduzieren die Wirkung stark. Grossere Blasen mit
Cutter oder Nadel anstechen, die Luft zum Rand hin ausstreichen und die Stelle fest
andricken.

Tipp: Auf gewolbten oder strukturierten Untergrinden die Folie in kleinere Stlicke
aufteilen, die sich leichter anpassen lassen.
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6 Wand- und Uberkopfmontage

Bei Uberkopfmontage an Decken, Unterseiten und hangenden Flachen die Schwerfolie
zwingend zusatzlich mechanisch befestigen, zum Beispiel mit Schrauben und grossen
Unterlegscheiben, Klemmleisten oder Nieten. Die Klebeverbindung allein reicht nicht aus, da
die Folie unter ihrem Eigengewicht mit der Zeit abfallen kann — eine Folie mit 8 kg/m? wiegt
pro Quadratmeter 8 kg. Auch an senkrechten Flachen ist bei schweren Folien ab ca. 5 kg/m?
eine zusatzliche mechanische Sicherung zu empfehlen.

7 Bearbeitung nach dem Verlegen

Nach vollstandiger Aushartung (24 Stunden) kénnen Schwerfolien Uberlackiert oder mit
weiteren Dammmaterialien kaschiert werden. Auf die Vertraglichkeit mit dem Deckmaterial
achten: Losungsmittel kdnnen insbesondere Bitumenfolien anldsen.

8 Sicherheit

* Beim Schneiden Schnittschutzhandschuhe tragen.

+ Bei bitumenhaltigen Produkten direkten Hautkontakt vermeiden und Handschuhe
verwenden.

+ Beim Erwarmen mit dem Heissluftfén Uberhitzung vermeiden, fiir gute Liftung sorgen
und keine offene Flamme verwenden.

Haftungsausschluss

Die technischen Angaben zur Produktanwendung beruhen auf unserer Erfahrung und stellen blosse Hinweise ohne rechtliche
Verbindlichkeit dar. Es handelt sich um Richtwerte, die nicht als vertragliche Spezifikation gelten. Da die Anwendung des Produkts
angesichts der vielféltigen Einsatzméglichkeiten nicht kontrolliert werden kann, obliegt es dem Anwender, durch eigene Vorabtests die
Eignung fiir den vorgesehenen Einsatzzweck festzustellen. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, die értlichen gesetzlichen
Vorschriften einzuhalten und die (iblicherweise erforderlichen Bewilligungen einzuholen.
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